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ELECTRODO RECOMENDADO - CICLO DE TRABAJO

; AMPERAJE | CICLO DETRABAJO | CICLO DETRABAJO | ELECTRODO QUE PUEDE
DIAVIETRO | ReqUERIDO 110V 220V SOLDAR @ﬁ@,
3/32 50-90 - . GARANTIA

118 80-130 35% 35% 6013
5/32 110-190 10% 10% 7016
3/16 140-230 10% 10%
Indicador de
sobrecalentamiento.
Selector de
voltaje de

trabajo.

Cuenta con ven-
tilador que ayuda
al enfriamiento
de la soldadora.

RECOMENDADO para
electrodos 6013.

Entrada de conexion
a electrodo.

Ruedas de
transporte.

(1) Caracteristicas

ACCESORIOS INCLUIDOS .
1 | Cables para tiema de 1,5 m '— Entrada de conexién répida * Cuenta con protector térmico que
1| Cable portaelectrode 1,5 m a tierra. 10-25mm™2 bloquea la soldadora cuando esta
1| Méscara para soldar. se sobrecarga, evitando que sufra
un dafio.
VOLTAJE CORRIENTE CORRIENTE CORRIENTE
CORRIENTE VOLTAJE DE
MODELO Uso DE ENTRADAY DE ENTRADAA DE ENTRADAA POTENCIA VOLTAJE DE SALIDA-  MAXIMA DE PESO
DE TRABAJO FRECUENCIA 110V 20V CIRCUITO ABIERTO TRABAJO
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